Hordozhaté Magnestalpas Automata Hegeszt 6 kocsi

EL-HANDY
MULT




Jellemzok:

FG6 jellemez6i a kdvetkezOk:
1) Kompakt, konnydsuly, idétalld, és alacsony gravitacio.
2) Az erbteljes magnes megnovelte a berendezés megbizhatdsagat és a vontatasi er6t, ezaltal
megndvelve a stabil mozgast.
3) Az iranyvalto kapcsold segitségével jobbra/balra mozoghatunk.
4) A goOrgGkar lehetOvé teszi, hogy egy mozdulattal fixaljuk a berendezést.
5) Tamasztd gorgbk magassaga 3 pozicidba allithato.

Tipus: WEL-Handy-Multi

Suly 6,9 kg (standard)

Mozgasi modszer 4 kerék meghajtasi magneses rendszer
Vontatasi erd 16,0 kg -

Hegesztési sebesség 150-1500 mm / perc, jobbra / balra
Masolasi modszer Tamaszto gérgbvel

Tamasztd gérgbk magassaga 3 pozicidba allithatd

Hegesztd pisztolyallitasi lehetsége Pisztoly sz6g: 40-55 ©

Pisztoly fel/le: 45 mm
Pisztoly elére/hatra: 45 mm allithatd

Hegesztési tartomanybdl kimaradé Startnal: 127 mm

terllet Végnél: 127 mm

Auto stop funkcid Végallas kapcsoldval mindkét oldalon
Tapellatas 42V AC vagy AC110V, AC220V

Gép méretei (WxHxD) 259 mm x 259 mm x 264 mm

Kezel6panel:
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Menetiranyvalté kapcsold

A mozgas iranyanak kivalasztasara szolgal.
Az aram is bekapcsolddik, amikor az irany kivalasztasra kertil.

Bekapcsoltsagot visszajelz6 lampa.
A lampa vilagit, amikor a berendezés aram ala kerdl.

Mozgasi sebességet szabalyzé potméter.

Oramutaté jarasaval megegyezd irdnyban noveljik a sebességet, ellenkezd irdnyban
csokkentjik a sebességet.

A sebesség, az osztasok szerint kb. a kdovetkez6 (Az értékek fliggenek e terheléstdl):

Osztas (skala) Sebesség mm/min
1,5 120
3 300
4,5 460
6 610
7,5 780
9 930
10,5 1,080
12 1,240
13,5 1,400
15 1,500
START gomb.

A hegesztés inditdsdhoz nyomja meg a START gombot. Ennek hatdsara megindul a mozgas
is, a beallitott iranyban.

STOP gomb.
A hegesztés és egyben a mozgas megallitdsara a szolgalé gomb.
Uzemmoad kapcsold.

Harom-funkcids kapcsold, mellyel a kovetkez6 lizemmodokat valaszthatjuk ki:

TEST: Ha ebbe a mddba kapcsoljuk, akkor csak a huzaltolast kapcsoljuk be, ill. az fog
m(ikodni.

ARC ON: Ebben az allasban kell lennie a normal hegesztési m(ivelet alatt. Ilyenkor
megnyomva a START gombot, indul a hegesztés és a mozgas is.

NEUT: Ez az alap-allapota a berendezésnek. Ha megnyomjuk a START gombot, elindul

a mozgas, hegesztés nélkul.




